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WERKZEUGE

ARNO TOOL-TIPP

WE LIVE QUALITY TOOLING

OPTIMAL FOR MACHINING HARDENED STEEL UP TO 62 HRC / OTTIMALE PER LA LAVORAZIONE DI ACCIAIO TEMPRATO
FINO A 62 HRC / OPTIMAL POUR L'USINAGE DE LACIER TREMPE JUSQU‘A 62 HRC

CARBIDE GRADE AH4203 - THE ECONOMICAL ALTERNATIVE TO CBN /
METALLO DURO QUALITA AH4205 - LALTERNATIVA ECONOMICA AL CBN /
CARBURE NUANCE AHA4205 - LALTERNATIVE ECONOMIQUE AU CBN

®
BENEFITS / VANTAGG/ / AVANTAGES - AH4205

Lower Acquisition costs - carbide instead of CBN / Minori costi di acquisizione -
metallo duro anziché CBN / moins de colits d’acquisition - Métal dur au lieu de CBN

Optimal for transitions between hard and soft material areas /Ottimale per le
transizioni tra aree di materiale duro e aree di materiale morbido / Optimal pour les
transitions entre les matériaux durs et les matériaux zones de matériaux souples

Fine finishing of materials up to: / Finitura fine dei materiali fino: / Finition fine de
matériaux jusqu'a: 62 HRC

g

Turning instead of cylindrical grinding with surfaces Ra = 0.2 um and better /
Tornitura invece di rettifica cilindrica con superfici Ra = 0,2 um e oltre / Tournage
au lieu de la rectification cylindrique avec des surfaces Ra = 0,2 um et plus

Various available insert types / Diversi tipi di inserti / Différents types de
plaquettes : CC..., CN..., DC..., DN..., SN..., TN..., VC...
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ARNO TOOL-TIPP

Features / Caratteristiche / Caractéristiques

- K01 carbide substrate in combination with the TiAIN/AICrN coating ensures high reliability and
long tool life / // substrato di carburo K01, in combinazione con il rivestimento TIAIN/AICTN, garantisce
un’elevata affidabilita e una lunga durata dell'utensile / Le substrat en carbure K01 associé au revéte-
ment TIAIN/AICTN garantit une grande fiabilité et une longue durée de vie

- Extra sharp cutting edge for excellent surfaces of Ra = 0.2 um or better / Tagliente extra affilato
per superfici eccellenti di Ra = 0,2 um o superiore / Aréte de coupe extra-fine pour des surfaces excep-
tionnelles de Ra = 0,2 um ou mieux

- ARNO -NFS geometry enables medium machining up to an infeed of max 3.0 mm / La geometria
ARNO -NFS consente una lavorazione media fino a un’entrata massima di 3,0 mm / La géométrie
ARNO -NFS permet un usinage moyen jusqu’a une profondeur de passe de 3,0 mm max.

- Both with geometry -NFS for medium machining and without geometry for finishing machining /
Sia con geometria -NFS per la lavorazione media che senza geometria per la lavorazione di finitura /
Aussi bien avec géométrie -NFS pour I'usinage moyen que sans géométrie pour I'usinage de finition

- Application range / Campo di applicazione / Plage d'utilisation 50 - 62 HRC

No Chipbreaker /

Geometry / Geometria / Géometrie - NFS Senza rompitruciolo / Sans brise-copeau

- Wide, neutral chipbreaker for optimum chip formation / Rompitruciolo
ampio e neutro per una formazione ottimale dei trucioli / Brise-copeaux
large et neutre pour une formation optimale des copeaux

- Reduced heat development enables machining of hardened steel with /
Il ridotto sviluppo di calore consente la lavorazione di acciai temprati con /
La chaleur réduite permet de travailler 'acier trempé avec / AP: 1 to 3 mm

- Significantly lower cutting forces ensure better tool life / Forze di taglio
significativamente inferiori garantiscono una maggiore durata dell'utensile /
Des forces de coupe nettement plus faibles garantissent une meilleure durée
de vie

Example / Esempio / Exemple

Material / Materiale / Matériau X153CrMo12 (1.2379)

HRC 61

Ve 80 m/min

FN 0,05 mm/U

AP 3,0mm
DRY / SECCO / SEC

-NFS v/
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- Indexable insert for finishing up to / Inserto indicizzabile per finiture fino a

/ Plaquette pour la finition jusqu’a AP: < 1 mm

- Excellent cutting edge stability for long tool life / Eccellente stabilita del

tagliente per una lunga durata dell'utensile / Excellente stabilité de I'aréte de
coupe pour une longue durée de vie

- High surface finishes possible: / Possibilita di elevate finiture superficiali: /

Possibilité d'obtenir des états de surface élevés: Ra < 0,2 ym

- Positive inserts for internal turning applications / Inserti positivi per la

tornitura interna / Plaquettes positives pour les applications de tournage
intérieur

Example / Esempio / Exemple

Material / Materiale / Matériau = HS6-5-2C (1.3343)

HRC 62

Ve 80 m/min

FN 0,03 mm/U

AP 0,03 mm
DRY / SECCO / SEC

Ra=0,18 um

AH4205 Standard

Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm / Toutes les dimensions sont en mm



INSIDE ARNO TOOL-TIPP

for success

MORE PRODUCTIVITY / PIU PRODUTTIVITA /
PLUS DE PRODUCTIVITE

AH4205: Turning - Die & Mold / Tornitura - Stampo e matrice / Tournage - Moules et matrices

Grade AH4205 in practical test / Qualita AH4205 nella prova sul campo / Nuance AHA205 en test pratique

Result / Risultato / Résultat Turning contour / Contorno di rotazione / Contour rotatif

Material / Materiale / Matériau: ~ X40CrMoV5-1 (1.2344)
Tool / Utensile / Outil: -

Inserts / Inserto / Insert: CNGA 120404EN
Grade / Qualita / Nuance: AH4205
Competition ARNO Werkzeuge
-
D 25-60 mm 25-60 mm
[ 80 m/min 80 m/min
S
FN 0,07 mm 0,07 mm <—| @
AP 0,3 mm 0,3mm
Machining Turning / Tornitura / Tournage ~ Turning / Tornitura / Tournage
HRC 55 55
Cooling Emulsion Emulsion - -
Components / Componenti / Composants Competition 6 pcs

Components / Componenti / Composants ARNO [ 13 pes

Benefits: * More stable machining process / Processo di lavorazione piti stabile / Processus d'usinage plus stable
* Improved surface finish / Miglioramento della finitura superficiale / Meilleure qualité de surface
* 2,2x tool life / 2.2 volte la durata dell’'utensile / 2,2x la durée de vie de l'outil

Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm / Toutes les dimensions sont en mm ARNO®-Werkzeuge | Tool-Tipp - AH4205 2



ARNO TOOL-TIPP

GEOMETRY DESCRIPTION / DESCRIZIONE DELLA GEOMETRIA / DESCRIPTION DE LA GEOMETRIE

NEGATIVE FINISH MACHINING

Geometry Properties Material group View/Cut Basic cutting data diagram
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ARNO TOOL-TIPP

GRADE DESCRIPTION / DESCRIZIONE DELLA QUALITA / DESCRIPTION DES NUANCES

HC — CARBIDE COATED

Grade Coating colour Properties Material group Scope of application

WEAR RESISTANCE TOUGHNESS
5 10 15 20 25 30 35 40 45
AH4205 * Especially for hard machining

, * Excellent wear and temperature resistance
_PVD / P ~ A ®

— *Very good tool life compared to previous cutting
materials

HC — METALLO DURO RIVESTITO

Qualita Color rivestimento Caratteristiche Gruppo materiale Campo di applicazione

RESISTENZA ALLUSURA TENACITA
onx
M 5 10 156 20 25 30 35 40 45
AH4205 « Specialmente per lavorazioni dure

, * Eccellente resistenza all‘usura e alle temperature
PVD / : ° A o

« Ottima durata rispetto ai precedenti materiali da taglio

HC - CARBURE AVEC REETEMENT

Coleur de

revétement Caractéristiques Groupe de matériaux Champ d’application

RESISTANCE A LUSURE TENACITE
HMHHH 5 10 15 20 25 30 35 40 45 ®®
AH4205 * Spécialement congu pour I‘'usinage dur

, « Excellente résistance a l‘usure et a la température
PVD / P ® o

«Tres bonne durée de vie par rapport aux matériaux de
coupe précédents

Nuance

Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm / Toutes les dimensions sont en mm ARNO®-Werkzeuge | Tool-Tipp - AH4205 4
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HC
Article / Articolo / Article r f, a,
CCGW 060202EN 0,2 0,02-0,1 0,05-0,9 *
CCGW 060204EN 0,4 0,02-0,1 0,05-0,9 *
CCGW 09T304EN 0,4 0,02-0,1 0,05-0,9 *
CCGW 09T308EN 0,8 0,02-0,1 0,05-0,9 *
CNGA... %,
|
< S
HC
Article / Articolo / Article r f, a,
CNGA 120402EN 0,2 0,02-0,1 0,05-0,9 *
CNGA 120404EN 0,4 0,02-0,1 0,05-0,9 *
CNGA 120408EN 0,8 0,02-0,1 0,05-0,9 *
HC
Article / Articolo / Article r f, a,
CNGG 120402EN-NFS 0,2 0,02 - 0,05 1-3 *
CNGG 120404EN-NFS 0,4 0,02 - 0,05 1-3 *
CNGG 120408EN-NFS 0,8 0,02 - 0,05 1-3 *
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ARNO TOOL-TIPP

3,
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Article / Articolo / Article r f, a
DCGW 070202EN 0,2 0,02-0,1 0,05-0,9
DCGW 070204EN 0,4 0,02-0,1 0,05-0,9
DCGW 070208EN 0,8 0,02-0,1 0,05-0,9
DCGW 11T302EN 0,2 0,02-0,1 0,05-0,9
DCGW 11T304EN 0,4 0,02-0,1 0,05-0,9
DCGW 11T308EN 0,8 0,02-0,1 0,05-0,9

)

kj\(}

© °
< S

Article / Articolo / Article r f, a,
DNGA 150602EN 0,2 0,02-0,1 0,05-0,9
DNGA 150604EN 0,4 0,02-0,1 0,05-0,9
DNGA 150608EN 0,8 0,02-0,1 0,05-0,9
Article / Articolo / Article r f, a,
DNGG 150602EN-NFS 0,2 0,02 - 0,05 1-3
DNGG 150604EN-NFS 0,4 0,02 - 0,05 1-3
DNGG 150608EN-NFS 0,8 0,02 - 0,05 1-3

Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm / Toutes les dimensions sont en mm
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HC
Article / Articolo / Article r f, a,
SNGA 120404EN 0,4 0,02-0,1 0,05-0,9 *
SNGA 120408EN 0,8 0,02-0,1 0,05-0,9 *
60°
© ©
<
S
HC
Article / Articolo / Article r f, a
TNGA 160402EN 0,2 0,02-0,1 0,05-0,9
TNGA 160404EN 0,4 0,02-0,1 0,05-0,9
TNGA 160408EN 0,8 0,02-0,1 0,05-0,9
HC
Article / Articolo / Article r f, a,
TNGG 160402EN-NFS 0,2 0,02 - 0,05 1-3 *
TNGG 160404EN-NFS 0,4 0,02 - 0,05 1-3 *
TNGG 160408EN-NFS 0,8 0,02 - 0,05 1-3 *
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ARNO TOOL-TIPP

VCGW...
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HC

Article / Articolo / Article r f

VCGW 110308EN 0,8 0,02-0,1 0,05-0,9 *

=
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ARNO TOOL-TIPP

RECOMMENDED CUTTING DATA - GRADE AH4203

Cutting
speed Vc
o e E (m/min)
e . . e 2 £ 2 HC
oo  Structure of the material groups and identification letters £ 2 3
g 3 2E = S
© £ g E 2 by
= & eZ S =
hardened 50 HRC - H1 -
Hardened steel hardened 55 HRC - H2 40- 60 - 80
hardened 60 HRC - H3 40-60-80
Hardened cast iron hardened 55 HRC - H4 60-80-100
The recommended cutting data are only approximate values.
It may be necessary to adjust them to each individual machining application.
HC = Carbide coated
\
Velocita di
2 taglio Vc
g (m/min)
£ = o
® . - - Coe 3 E s M
g  Struttura dei gruppi di materiali e lettere di riferimento £ 13 3
o @ 8 - 5 "
s N £E g 8
2 g 2 E = S
] a g2 & E
temprato e rinvenuto 50 HRC H1 -
Acciaio Temprato temprato ¢ rinvenuto 55 HRC H2 40-60-80
temprato e rinvenuto 60 HRC H3 40-60-80
Ghisa Temprata temprato € rinvenuto 55 HRC H4 60-80-100
| dati indicati in tabella sono valori approssimati.
Puo essere necessario adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
HC = Metallo duro rivestito
PARAMETRES DE COUPE SUGGERES - NUANCE AH4205
Vitesse de
coupe Vc
_ (m/min)
. . - s e
3 x Structure des groupes de matériaux et des lettres de référence ] x 8
e 8 & § « S 0
> . S o =}
s % £ $E 0§ %
G E a 22 & E
trempé et revenu 50 HRC H1 -
Acier trempé trempé et revenu 55 HRC H2 40-60- 80
trempé et revenu 60 HRC H3 40-60- 80
Fonte durci trempé et revenu 55 HRC H4 60- 80 - 100

Les données affichées dans le tableau sont des valeurs approximatives.

1l peut étre né ire de les adapter a des applications d‘usi individuell
HC = Carbure avec revétement
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ARNO

| WERKZEUGE |

OUTSTANDING VERSATILE
AND INNOVATIVE.

Turning or Swiss type turning, grooving, drilling or milling: whatever your requirements are, it’s worth
your while to take a look at ARNO. We have a solution for almost every metal-working application.

We have the right mix of experience, pioneering spirit and quality to ensure that you get the best out
of your production with the right tool systems, tool management solutions and clever innovations.

© ARN0-2023-08

For more details on our innovative systems, go to www.arno-tools.co.uk / www.arnousa.com

ECCEZIONALE VERSATILE
ED INNOVATIVO.

Tornitura o fantina mobile, scanalatura, foratura o fresatura: qualunque siano le tue esigenze, vale sempre la
pena considerare ARNO. Abbiamo tantissime soluzioni per la lavorazione dei tuoi materiali. Abbiamo il giusto
mix di esperienza, spirito pionieristico e qualita per assicurarti di ottenere il meglio dalla tua produzione con gli
utensili corretti, soluzioni di gestione degli utensili e innovazioni tecniche intelligenti.

Per maggiori dettagli, visita il sito www.arno-italia.it

REMARQUABLE POLYVALENT
ET INNOVANT.

Décolletage, usinage de gorges, tournage, percage ou fraisage : Quel que soit votre projet, n’hésitez pas a passer
chez ARNO, cela en vaut la peine. Nous avons une solution pour quasiment toutes les applications d’enlevement
de copeaux. Avec la bonne combinaison d’expérience, d’esprit pionnier et de qualité, nous veillons a ce que vous

tiriez le meilleur de votre fabrication a I'aide de systemes d’outils, de solutions de gestion des outils et d'innova-
tions intelligentes sur mesure.

Vous trouverez plus d’infos sur nos systemes innovants sur www.arno.de

Karl-Heinz Arnold GmbH

Karlsbader Str. 4 | D-73760 Ostfildern | Tel +49 (0)711 34 8020 | Fax +49 (0)711 34 802 130 | anfrage@arno.de | bestellung@arno.de






